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ANEXO IV

MODULOS ESPECIFICOS Y SU RELACION CON LAS UNIDADES DE COMPETENCIA
DEL CATALOGO NACIONAL DE CUALIFICACIONES PROFESIONALES

OPERARIO DE DECORACION Y MOLDEADO DE VIDRIO

Moédulos Especificos

Unidades de Competencia

Cualificacion
Profesional Completa

MFO144 1.
Mecanizados manuales
en productos de vidrio

UCO0114_1: Realizar
mecanhizados manuales en
productos de vidrio

UC0145_1: Realizar

E;E:lai%r:e e de(_:orat_:iones media_in_te
superficiales aplicaciones squrﬂdales en VICO53__1’
productos de vidrio Decoracion y moldeado de
MFO146_1: UCO146_1: Elaborar vl
Termoformado y productos de vidrio mediante
“fusing” termoformado y “fusing”

MFO147_1: Vidrieras

UCO0147_1: Elaborar Vidrieras

RESOLUCION de 24 de julio de 2008, de la Direccion General de For-
macion Profesional, por la que se establece el perfil del programa de
cualificacion profesional inicial de Operario de Productos Ceramicos.

La Ley Organica 2/2006, de 3 de mayo, de Educacién, en su articulo
30 regula los programas de cualificacion profesional inicial destinados al
alumnado mayor de dieciséis afios, cumplidos antes del 31 de diciembre
del afio del inicio del programa, pudiéndose excepcionalmente, con el
acuerdo de alumnos y padres o tutores, reducir dicha edad a quince afios
para aquellos que cumplan lo previsto en el articulo 27.2 de dicha Ley.
Asimismo establece que corresponde a las Administraciones educativas
organizar programas de cualificacion profesional inicial.

La Ley Organica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de
la Formacién Profesional creé el Sistema Nacional de Cualificaciones y
Formacion Profesional, cuyo instrumento fundamental es el Catdlogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales previsto en su articulo 7.

La Orden EDU/660/2008, de 18 de abril, de la Consejeria de Educa-
cion, regula los programas de cualificacion profesional inicial en la
Comunidad de Castilla y Ledn, estableciendo en su articulo 5.1 que el pri-
mer nivel de dichos programas se estructura en médulos formativos de
caréacter general y médulos especificos.

El articulo anteriormente indicado, en su parrafo b), determina que los
mddulos especificos estardn referidos a las unidades de competencia per-
tenecientes a cualificaciones de nivel uno del Catdlogo Nacional de Cua-
lificaciones que, al menos, conduzcan a la obtencion de una cualificacion.
Por otro lado, establece que se podran ofertar distintos perfiles en funcién
de las cualificaciones elegidas, y que los contenidos, caracteristicas y
orientaciones metodoldgicas serdn desarrollados por la Consejeria de
Educacion.

Asimismo, el articulo 13.2 de la citada Orden dispone que, para impar-
tir docencia en los médulos especificos referidos a las unidades de compe-
tencia profesional se exigiran los mismos requisitos de titulacién y forma-
cién requeridos para impartir enseflanzas de formacién profesional en el
articulo 95 de la Ley Orgénica 2/2006, de Educacién y quedardn especifica-
dos en la regulacion por la que se establezca el perfil profesional de cada
programa y aquellos declarados equivalentes, a efectos de docencia, con las
titulaciones de Técnico Especialista y Técnico Superior en una especialidad

de formacidn profesional, siempre que acredite una experiencia docente en
la misma, de al menos dos afios, en centros educativos.

Por lo expuesto, y en uso de la facultad prevista en la disposicion final
primera de la Orden EDU/660/2008, de 18 de abril.

RESUELVO

Articulo 1.~ Objeto.

1. La presente Resolucion tiene por objeto establecer el perfil del
programa de cualificacién profesional inicial de Operario de Productos
Cerdmicos.

2. El perfil del programa de cualificacion profesional inicial de Ope-
rario de Productos Cerdmicos esta compuesto, de una parte, por las espe-
cificaciones sobre el curriculo de los médulos formativos de caracter
general que se establecen en el Anexo V de la Orden EDU/660/2008, de
18 de abril, y por otra parte, por los contenidos, caracteristicas y orienta-
ciones metodoldgicas de los mddulos especificos, que se relacionan en el
Anexo I de la presente Resolucion.

Articulo 2 — Programaciones didacticas.

Los centros, entidades e instituciones autorizados para impartir este
perfil concretardn y desarrollardn el curriculo mediante las programacio-
nes diddcticas de cada médulo especifico en los términos establecidos en
el articulo 9 de la Orden EDU/660/2008, de 18 de abril. En la concrecion
tendrdn en cuenta las caracteristicas del grupo de alumnos y las del entor-
no socioeconémico, cultural y profesional.

Articulo 3 — Metodologia.

1. Las lineas metodoldgicas correspondientes al perfil del programa
de cualificacion profesional inicial de Operario de Productos Ceramicos
se fundamentan en diversos principios basicos de aprendizaje que cada
profesor adaptard en funcién de las caracteristicas del grupo y se com-
pletard con las contribuciones de la experiencia docente diaria.

2. En el caso de los alumnos con necesidades educativas especiales
podran llevarse a cabo adaptaciones curriculares siempre que se preserve
la integridad de las capacidades de cada médulo en cada curso escolar.

Articulo 4 — Modulo especifico de formacion en centros de trabajo.

1. El médulo especifico de formacién en centros de trabajo se reali-
zard en el dltimo trimestre durante tres o cuatro semanas.
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2. La programacion de este médulo serd individualizada y tendra en
cuenta las caracteristicas del centro de trabajo y las del alumnado. Inclui-
rd capacidades y criterios de evaluacién tanto del bloque I, correspon-
dientes al perfil, como del bloque II, propias del centro de trabajo, de las
previstas en el Anexo I.

Articulo 5 — Organizacion y distribucion horaria.

1. El desarrollo curricular de los mddulos especificos del perfil del
programa de cualificacién profesional inicial de Operario de Productos
Cerdmicos se podrd realizar de modo simultdneo o sucesivo, adecudndo-
se a la duracién horaria total que para cada mddulo se establece el Anexo 1I,
al curriculo y al grupo de alumnos. Dicha cuestién se concretard en la
programacion realizada en el centro antes del inicio del programa de cua-
lificacién profesional inicial.

2. En las modalidades de Iniciacion Profesional y Taller Profesional, los
modulos especificos del perfil del programa de cualificacién profesional ini-
cial de Operario de Productos Ceramicos, se organizan en un curso acadé-
mico. Si la imparticién de los médulos especificos es simultdnea se tendrd
en cuenta el horario semanal que se recoge en el Anexo II.

3. En la modalidad de Iniciacién Profesional Especial, los médulos
especificos del citado perfil se organizardn en dos cursos académicos.
Con el fin de que el alumnado obtenga unidades de competencia com-
pletas se deberdan impartir médulos completos por curso escolar.

Articulo 6 — Espacios y equipamientos.

1. Los espacios minimos para el desarrollo de las ensefianzas corres-
pondientes al perfil del programa de cualificacion profesional inicial de
Operario de Productos Cerdmicos, sin perjuicio de que los mismos pue-
dan ser ocupados por diferentes grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros perfiles, ciclos formativos o etapas educativas, serdn los estable-
cidos en el Anexo III.

2. Los espacios dispondran de la superficie necesaria y suficiente para
desarrollar las actividades de ensefianza que se deriven de las capacidades
de cada uno de los médulos especificos que se imparten en este perfil.

3. La superficie de los espacios formativos se establecerd en funcién
del nimero de personas que ocupen el espacio formativo con la ergono-
mia y la movilidad requeridas dentro del mismo, teniendo en cuenta el
cumplimiento de la normativa referida a la prevencién de riesgos labora-
les, la seguridad y salud en el puesto de trabajo y cuantas otras normas les
sean de aplicacion.

4. Los centros que impartan este perfil adoptaran las medidas que
estimen necesarias para que el alumnado pueda acceder y cursar dicho
programa formativo en las condiciones establecidas en la disposicion
final décima de la Ley 51/2003, de 2 de diciembre, de igualdad de opor-
tunidades, no discriminacién y accesibilidad universal de las personas
con discapacidad.

5. Los diversos espacios formativos no necesariamente deben dife-
renciarse mediante cerramientos.

6. Los equipamientos han de ser los necesarios y suficientes, en funciéon
del nimero de alumnos para garantizar la adquisicién de las capacidades y
la calidad de la ensefianzas, teniendo en cuenta el cumplimiento de la nor-
mativa referida a la prevencion de riesgos laborales, la seguridad y salud en
el puesto de trabajo y cuantas otras normas les sean de aplicacion.

Articulo 7.— Profesorado.

1. Podra impartir docencia en los médulos especificos del perfil del
programa de cualificacion profesional inicial de Operario de Productos
Ceramicos en centros docentes publicos, el profesorado y por el orden de
prelacion que se indican a continuacién:

a) Por un Profesor de Ensefianza Secundaria de la especialidad de
Procesos y Productos de Vidrio y Cerdmica.
b) Por un Catedratico de Enseflanza Secundaria de la especialidad de
Procesos y Productos de Vidrio y Cerdmica.
¢) En su defecto por un profesor que tenga la titulacién requerida para
este perfil, segtin las titulaciones establecidas en los apartados 2 y 3.
2. Podra impartir docencia en los médulos especificos del citado per-
fil en centros y entidades de titularidad privada, o de otras administracio-
nes distintas a la educativa, las personas que estén en posesion o en con-
diciones de que les sea expedido alguno de los titulos siguientes:
a) Licenciado en: Fisica, Quimica.
b) Ingeniero: Quimico, Industrial, de Materiales, en Automadtica y
Electrénica Industrial.

c¢) Ingeniero Técnico Industrial en la especialidad de Quimica Industrial.

d) Titulo de grado equivalente con los anteriores.

e) Cualquier titulacién universitaria y haber superado un ciclo de los
estudios conducentes a la obtencién de las titulaciones enumeradas
en los puntos a) y b).

3. Se consideran titulaciones equivalentes a efectos de impartir
docencia las de Técnico Especialista o Técnico Superior de Formacion
Profesional o de Artes Plasticas y Disefio, cuyo perfil académico se
corresponda con la formacion asociada al perfil del programa y acredite
una experiencia docente en la misma de, al menos, dos afios en centros
educativos.

4. Excepcionalmente podrd impartir docencia como profesor especia-
lista un profesional no necesariamente titulado que acredite un minimo de
tres aflos de experiencia laboral en el ambito de las competencias rela-
cionadas con este campo profesional.

Articulo 8~ Modulos especificos y su relacion con las unidades de
competencia del Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales.

Los médulos especificos y su relacion con las unidades de competen-
cia del Catalogo Nacional de Cualificaciones Profesionales que incluye el
perfil del programa de cualificacién profesional inicial de Operario de
Productos Cerdmicos seran los recogidos en el Anexo IV.

DISPOSICIONES FINALES

Primera.— Desarrollo. El Director General de Formacion Profesional,
dictard las instrucciones que sean precisas para el desarrollo y ejecucion
de la presente Resolucion.

Segunda — Entrada en vigor. La presente Resolucion entrard en vigor
el dia siguiente al de su publicacién en el «Boletin Oficial de Castilla y
Leén».

Valladolid, 24 de julio de 2008.

El Director General
de Formacion Profesional,
Fdo.: MARINO ARRANZ BOAL

ANEXO I

PERFIL DEL PROGRAMA DE CUALIFICACION PRQFESIONAL
INICIAL DE OPERARIO DE PRODUCTOS CERAMICOS
1- IDENTIFICACION DEL PERFIL
Denominacion: Operario de Productos Ceramicos.
Familia Profesional: Vidrio y Cerdmica.
Nivel: Grado Inicial.
Duracién de los médulos especificos: 555 horas.
Cadigo: VICO3I.
2~ SISTEMA PRODUCTIVO
Competencia general

Realizar operaciones manuales o semiautomdticas de moldeado,
esmaltado decoracion y coccion de productos ceramicos, a partir de dise-
flos y modelos establecidos siguiendo las instrucciones técnicas dadas y
garantizando la calidad y la seguridad de las operaciones.

Relacion de cualificaciones y unidades de competencia del Catalogo
Nacional de las Cualificaciones Profesionales incluidas en el perfil
Cualificacién profesional completa:

Operaciones de reproduccién manual o semiautomadtica de productos
cerdmicos VIC205_1 (R.D. 1228/2006) que comprende las siguientes
unidades de competencia:

UC0649_1: Conformar productos ceramicos mediante colado y
reproducir moldes.

UC0650_1: Conformar productos cerdmicos mediante moldeo
manual o semiautomdtico a partir de masas pldsticas.

UC0651_1: Realizar la aplicacion manual de esmaltes y decora-
ciones en productos ceramicos.

UC0652_1: Realizar operaciones de carga, coccién y descarga de
hornos para la fabricacién manual o semiautomdtica de productos
cerdmicos.
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3~ ENTORNO PROFESIONAL
Ambito profesional

Desarrolla su actividad profesional en empresas de fabricacién de
productos cerdmicos dedicados a uso doméstico y decoracion, o en talle-
res artesanales. Actia como trabajador dependiente, en el drea de ejecu-
cién de la produccion, ejerciendo su labor en el marco de las funciones y
los objetivos asignados por encargados y técnicos de superior nivel al
suyo, o bajo la directriz de un artesano-artista.

Sectores productivos

Empresas de fabricacion de vajilleria ceramica, decoracion de bal-
dosas a «tercer fuego», articulos para el hogar y decoracion, y talleres
artesanales.

Ocupaciones y puestos de trabajo relacionados

— Moldeador de cerdmica: Coladores, montadores, pegadores.

— Operario de prensado plastico.

— Operario de torno de calibrado.

— Operario de alfarerfa.

— Pintores de linea de decoracién manual de productos ceramicos.
Entorno productivo en Castilla y Leon

El operario de productos cerdmicos, puede desarrollar su trabajo, en
un sector dominado sobre todo por empresas de pequefio y mediano
tamailo, con una demanda importante de este profesional, distribuidas por
toda la Comunidad, principalmente en zonas rurales.

El tamafio y las caracteristicas de estas empresas suelen ser medianas,
las dedicadas a la produccién masiva y pequefias o familiares las dedica-
das a la produccién artesanal.

4.~ UNIDADES DE COMPETENCIA

UNIDAD DE COMPETENCIA 1: Conformar productos cerami-
cos mediante colado y reproducir moldes

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Preparar la barbotina en las condiciones necesarias para el
colado de acuerdo con los procedimientos y a las condicio-
nes de calidad establecidas.

CR1.1 El orden y la forma de adicién de las materias primas,
el agua y los aditivos, se corresponden con lo indicado en los
procedimientos de operacion.

CR1.2 La mezcla y la homogeneizacion de las materias pri-
mas, el agua y los aditivos, permite la obtencién de una bar-
botina en las condiciones de densidad, viscosidad y distribu-
cion granulométrica especificadas para la obtencion de
productos cerdmicos conformados mediante colado.

CR1.3 La eleccién del tamiz, su montaje y la operacion de
tamizado, garantizan la preparacion de una pasta sin particu-
las con un tamafio superior al especificado en los procedi-
mientos o en las 6rdenes de trabajo.

CR1.4 La realizacion de los controles de la densidad y de la
viscosidad de la barbotina permite la obtencion de los valo-
res especificados de los pardmetros de proceso.

CR1.5 El residuo de tamizado y los lodos procedentes de la
limpieza de los depdsitos y de los equipos de desleido, reci-
be el tratamiento establecido por la empresa.

CR1.6 La limpieza y el orden de la zona de trabajo bajo su
responsabilidad y la limpieza y, en su caso, el engrase de las
mdquinas, utiles y herramientas, permiten mantener las con-
diciones id6neas de funcionamiento y conservacién de los
mismos.

RP2:  Preparar los moldes necesarios para el conformado de pro-
ductos cerdmicos mediante colado y para masas pldsticas, de
acuerdo con los procedimientos y en las condiciones de cali-
dad establecidas.

CR2.1 La preparacién de la escayola o, en su caso, de la resi-
na sintética, y la seleccién y utilizacién de la matriz y de las
herramientas y utiles adecuados permite la elaboracion de
los moldes para colado de acuerdo con los procedimientos
especificados.

CR2.2 La preparacion y aplicacion del desmoldante adecua-
do permite la preparaciéon de los moldes para colado, de
acuerdo con los procedimientos especificados.

CR2.3 El montaje de los componentes del molde se reali-
za en el tiempo, el orden y la manera especificados en los
procedimientos.

CR2.4 La limpieza, manipulacién y secado de los moldes se
realiza sin que sufran deterioros ni mermas inadmisibles en
su calidad.

CR2.5 La identificacién y el almacenamiento de los moldes
permite su rapida localizacién y conservacion.

CR2.6 La ropa y equipos de trabajo y el drea bajo su respon-
sabilidad se mantienen limpios y ordenados.

RP3:  Conformar productos ceramicos mediante colado obteniendo
la produccién y la calidad establecida y respetando las nor-
mas de seguridad y medioambientales.

CR3.1 La realizacion de las operaciones de llenado, vaciado
y desmoldado, permite la elaboracién de piezas cerdmicas de
acuerdo con las caracteristicas de calidad exigidas.

CR3.2 El tiempo de colado se corresponde con el especifica-
do en los procedimientos.

CR3.3 Los residuos del colado y de la barbotina procedente
del vaciado de los moldes reciben el tratamiento establecido
por la empresa.

CR3 .4 La realizacion de las operaciones de pegado y monta-
je de componentes y de repaso de juntas, permite la elabora-
cion de piezas ceramicas compuestas de acuerdo con las
caracteristicas de calidad exigidas.

CR3.5 El logotipo de la empresa se aplica mediante estam-
pado o aplicacion de calcomania, siguiendo los procedi-
mientos establecidos.

CR3.6 La ropa y equipos de trabajo y el area bajo su respon-
sabilidad se mantienen limpios y ordenados.

RP4:  Secar productos conformados mediante colado efectuando la
carga y descarga de las piezas y el control de las condiciones
de secado, asegurando la calidad del producto y respetando
las normas de seguridad y medioambientales.

CR4.1 La colocacion de las piezas en el secadero, o en la
zona de secado cuando éste se realiza al aire libre, asi como
su posicion, y la disposicion de los soportes y apoyos, se
efectiia teniendo en cuenta las contracciones de secado que
van a experimentar las piezas a secar, la correcta ventilaciéon
de todas las piezas y la prevencion de los defectos asociados
a la operacion.

CR4.2 La puesta en marcha del secadero o, en su caso, el
acondicionamiento de la zona de secado, se realiza segun el
procedimiento preestablecido.

CR4.3 El control visual de los productos secados permite
detectar no conformidades y en su caso corregir anomalias y
desviaciones en el proceso de conformado y secado de
acuerdo con los procedimientos especificados.

CR4.4 Los productos secados se descargan, transportan y
almacenan en condiciones de seguridad y sin que sufran ningtin
deterioro ni alteraciones inadmisibles en sus caracteristicas.

CR4.5 La limpieza y el orden de la zona de trabajo bajo su
responsabilidad y la limpieza y, en su caso, el engrase de las
madquinas, Utiles y herramientas, permiten mantener las con-
diciones idoneas de funcionamiento y conservacion de los
mismos.

Contexto profesional:
Medios de produccion

Arcillas y materias primas desgrasantes molidas. Desfloculantes,
ligantes, plastificantes, colorantes. Matrices. Escayolas y polimeros para
la elaboracién de moldes. Desmoldantes. Agitadores-desleidores. Tami-
ces. Utiles para el control de la densidad y viscosidad. Desferrizadores.
Herramientas para la elaboracion de moldes tales como laminas de made-
ra o de teflén, cinceles, sargentos y gomas. Herramientas para el moldeo,
montaje y repasado como cortadoras, vaciadoras, espétulas, pinceles, ali-
sadoras y terrajas. Secadero.
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Productos y resultados

Moldes para la elaboracién de productos cerdmicos mediante colado
y para masas pldsticas. Productos cerdmicos de contenedor como jarras,
jarrones, botes y dnforas. Vajillas cerdmicas y objetos de adorno manu-
facturados.

Informacion utilizada o generada

Esquemas y bocetos de los productos a conformar. Especificaciones
de los materiales empleados. Programas de fabricacion, manuales de pro-
cedimientos e instrucciones técnicas. Ordenes de trabajo del encargado
de la seccién y hojas de control, impresos y partes de incidencias. Nor-
mativa vigente relativa a salud laboral y proteccién medioambiental.

UNIDAD DE COMPETENCIA 2: Conformar productos cerami-
cos mediante moldeo manual o semiautomatico a partir de masas
plasticas

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:  Preparar la pasta cerdmica en las condiciones necesarias para
su conformado de acuerdo con los procedimientos y las con-
diciones de calidad establecidas.

CR1.1 La mezcla y el amasado manual de la pasta garantiza
el grado de homogeneidad, la humedad y la ausencia de aire
ocluido necesarios para la operacion de conformado en esta-
do plastico.

CR1.2 La regulacién y control de los pardmetros de operacién
de la amasadora y la extrusora garantizan el grado de homoge-
neidad, la humedad y la ausencia de aire ocluido necesarios
para la operacién de conformado en estado plastico.

CR1.3 Las condiciones de empaquetado y almacenamiento
de las pellas de la pasta preparada garantizan el manteni-
miento de las caracteristicas de calidad necesarias para el
moldeo en estado plastico.

CR1.4 La limpieza y el orden de la zona de trabajo bajo su
responsabilidad y la limpieza y, en su caso, el engrase de las
maquinas, utiles y herramientas, permiten mantener las con-
diciones idoneas de funcionamiento y conservacion de los
mismos.

RP2:  Conformar productos cerdmicos mediante técnicas manuales
o semiautomadticas de moldeo de masas pldsticas obteniendo
la produccién y la calidad establecidas y respetando las nor-
mas de seguridad y medioambientales.

CR2.1 La realizacién de las operaciones manuales de con-
formado de productos cerdmicos mediante las técnicas de
moldeo con torno de alfarero, de moldeo de placas, de lose-
tas o de baldosas mediante molde abierto o mediante estira-
do y corte de planchas de barro y moldeo «por apretén»
sobre molde, permite la elaboracién de piezas cerdmicas de
acuerdo con las caracteristicas de calidad especificadas.

CR2.2 La realizacion de las operaciones semiautomaticas de
conformado de productos cerdmicos mediante las técnicas de
moldeo de placas, de losetas o baldosas por extrusién, de
moldeo mediante calibrado en torno de alfarero y de moldeo
mediante prensado de masas pldsticas, permite la elabora-
cién de piezas ceramicas de acuerdo con las caracteristicas
de calidad especificadas.

CR2.3 Las asas, pitorros y/o elementos de adorno en estado
pléstico, se pegan siguiendo los procedimientos establecidos.

CR2 4 El logotipo de la empresa se aplica mediante estam-
pado o aplicacién de calcomania, siguiendo los procedi-
mientos establecidos.

CR2.5 El retorneado de la base y el alisado de las superficies
permiten el acabado de la pieza en las condiciones de calidad
exigidas.

CR2.6 La limpieza y el orden de la zona de trabajo bajo su
responsabilidad y la limpieza y, en su caso, el engrase de las
maquinas, utiles y herramientas, permiten mantener las con-
diciones idoneas de funcionamiento y conservacion de los
mismos.

RP3:  Secar productos conformados mediante moldeo, efectuando
la carga y descarga de las piezas, y el control de las condi-

ciones de secado, asegurando la calidad del producto y res-
petando las normas de seguridad y medioambientales.

CR3.1 La colocacidon de las piezas en el secadero, o en la
zona de secado cuando éste se realiza al aire libre, asi como
su posicion, y la disposicion de los soportes y apoyos, se
efectiia teniendo en cuenta las contracciones de secado que
van a experimentar las piezas a secar, la correcta ventilacion
de todas las piezas y la prevencion de los defectos asociados
a la operacion.

CR3.2 La puesta en marcha del secadero o, en su caso, el
acondicionamiento de la zona de secado, se realiza segin el
procedimiento preestablecido.

CR3.3 El control visual de los productos secados permite
detectar no conformidades y en su caso corregir anomalias y
desviaciones en el proceso de conformado y secado de
acuerdo con los procedimientos especificados.

CR3.4 Los productos secados se descargan, transportan y
almacenan en condiciones de seguridad y sin que sufran ningtin
deterioro ni alteraciones inadmisibles en sus caracteristicas.

CR3.5 La limpieza y el orden de la zona de trabajo bajo su
responsabilidad y la limpieza y, en su caso, el engrase de las
maquinas, ttiles y herramientas, permiten mantener las con-
diciones idoneas de funcionamiento y conservacion de los
mismos.
Contexto profesional:
Medios de produccion
Pastas cerdmicas con diferente grado de humedad. Moldes para la ela-
boracién de productos cerdmicos mediante técnicas de conformado en
estado plastico. Equipo de cortado de pellas. Amasadora, extrusora, pren-
sa manual o semiautomadtica para el prensado de masas pldsticas, torno de
alfarero. Equipo de calibrado adaptable a los tornos de alfarero. Herra-
mientas para el moldeo, montaje y repasado, tales como cortadoras,
vaciadoras, espdtulas, pinceles, alisadoras, terrajas u otros. Secadero.
Soportes y apoyos para el secado. Utiles para estampar logos y calcas.

Productos y resultados

Productos ceramicos de contenedor como jarras, jarrones, botes y
anforas. Vajillas ceramicas. Placas y baldosas. Murales ceramicos. Obje-
tos de adorno manufacturados.

Informacion utilizada o generada

Esquemas y bocetos de los productos a conformar. Especificaciones
de los materiales empleados. Programas de fabricacién, manuales de pro-
cedimientos e instrucciones técnicas. Ordenes de trabajo del encargado
de la seccién y hojas de control, impresos y partes de incidencias. Nor-
mas de salud laboral y proteccion medioambiental.

UNIDAD DE COMPETENCIA 3: Realizar la aplicacion manual
de esmaltes y decoraciones en productos ceramicos

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1:  Acondicionar los esmaltes, engobes, tintas serigréaficas, colo-
res y sales solubles para su aplicacion, de acuerdo con los
procedimientos y las condiciones de calidad establecidas.

CR1.1 La mezcla y la homogeneizacién de las materias pri-
mas, el agua y los aditivos permite la obtencién de suspen-
siones de esmaltes, engobes, tintas serigraficas y colores en
las condiciones especificadas.

CR1.2 La dosificacién de las cantidades establecidas de sales
solubles y agua permite la obtencién de disoluciones con la
concentracion especificada.

CR1.3 La eleccién del tamiz, su montaje y la operacion de
tamizado garantizan la obtencién de suspensiones de esmal-
tes, engobes, tintas serigraficas y colores, sin particulas con
tamafio superior al especificado en los procedimientos o en
las 6rdenes de trabajo.

CR1.4 El vaciado de la suspension o la disolucién de sal
soluble en el depésito correspondiente y su identificacion de
forma clara e indeleble, se realiza siguiendo el procedimien-
to establecido.
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RP2:

RP3:

CR1.5 El control de residuo a la luz de malla establecida, de
densidad y de viscosidad, permite comprobar que las suspen-
siones preparadas cumplen las caracteristicas técnicas especifi-
cadas en los procedimientos o en las 6rdenes de trabajo.

CR1.6 La comparacioén visual de aplicaciones de esmaltes,
engobes, tintas serigréficas, colores y sales solubles con mues-
tras patrén, permite comprobar que las suspensiones y disolu-
ciones preparadas cumplen las caracteristicas técnicas especifi-
cadas en los procedimientos o en las érdenes de trabajo.

CR1.7 La limpieza y el orden de la zona de trabajo bajo su
responsabilidad y la limpieza y, en su caso, el engrase de las
mdquinas, udtiles y herramientas, permiten mantener las con-
diciones idéneas de funcionamiento y conservacién de los
mismos.

Realizar el esmaltado de productos ceramicos mediante pro-
cedimientos manuales o semiautomaticos consiguiendo la
produccion y la calidad establecidas y respetando las normas
de seguridad y medioambientales.

CR2.1 La preparacion de los productos a esmaltar garantiza
la obtencién de una superficie limpia de polvo, grasas u otros
productos que pudieran restar calidad al esmaltado.

CR2.2 La aplicacion de los esmaltes y de los engobes se rea-
liza mediante el empleo de los ttiles y medios necesarios o
con la ayuda de mdquinas y equipos semiautomaticos, de
acuerdo con los procedimientos establecidos y obteniendo la
calidad exigida.

CR2.3 Las operaciones de esmaltado se realizan con los
medios de proteccién apropiados, manteniendo las adecua-
das condiciones de seguridad, de salud laboral y de protec-
cién medioambiental.

CR2 4 El control visual de los productos esmaltados permi-
te la deteccion de piezas con no conformidades y, en su caso,
corregirlas siguiendo los procedimientos especificados.

CR2.5 El tratamiento dado a los productos no conformes es
el establecido por la empresa.

CR2.6 La limpieza y el orden de la zona de trabajo bajo su
responsabilidad y la limpieza y, en su caso, el engrase de las
maquinas, utiles y herramientas, permiten mantener las con-
diciones idoneas de funcionamiento y conservacion de los
mismos.

Realizar la decoracién de productos cerdmicos mediante pro-
cedimientos manuales o semiautomdticos consiguiendo la
produccién y la calidad establecidas y respetando las normas
de seguridad y medioambientales.

CR3.1 La preparacion de los productos a decorar garantiza la
obtencién de una superficie limpia de polvo, grasas u otros
productos que pudieran restar calidad a la decoracién.

CR3.2 La seleccion y correcta disposicion de la plantilla y la
aplicacion del carboncillo mediante el estarcido, permite la
obtencion de la guia para la decoracion de la pieza.

CR3.3 La seleccion y correcta disposicion de la plantilla,
permite la obtencion de decoraciones mediante la técnica de
trepas o de aerograffa.

CR3.4 La seleccién y correcta disposicién de la pantalla per-
mite la obtencién de decoraciones mediante la técnica de
serigrafiado.

CR3.5 La preparacion y aplicacion de la calcomania garanti-
za la obtencion de un producto decorado con los pardmetros
de calidad exigidos.

CR3.6 La aplicaciéon mediante las técnicas de pincelado,
serigraffa, trepa o aerografia de las tintas serigraficas, de las
suspensiones de engobe y/o de esmalte/s coloreado/s y de las
disoluciones de sales solubles, se realiza mediante el empleo
de los ttiles y medios necesarios o con la ayuda de maquinas
y equipos semiautomaticos, de acuerdo con los procedimien-
tos establecidos y obteniendo la calidad exigida.

CR3.7 El control visual de los productos decorados permite

la deteccion de defectos de aplicacién y, en su caso, corre-
girlos siguiendo los procedimientos especificados.

CR3.8 Las operaciones de decoracion se realizan con los
medios de proteccion personal apropiados, manteniendo
unas adecuadas condiciones de seguridad, de salud laboral y
de proteccion medioambiental.

CR3.9 La limpieza y el orden de la zona de trabajo bajo su
responsabilidad y la limpieza y, en su caso, el engrase de las
madquinas, Utiles y herramientas, permiten mantener las con-
diciones idoneas de funcionamiento y conservacion de los
mismos.

Contexto profesional:
Medios de produccion

Engobes y esmaltes molturados. Desfloculantes, ligantes, plastifican-
tes y colorantes. Pigmentos ceramicos, tintas serigraficas y disoluciones
de sales solubles. Calcomanias vitrificables. Agitadores-desleidores.
Tamices. Picnémetro para liquidos, balanza, viscosimetro de caida, tami-
ces de control, patin de esmaltado y pinceles. Cabina de aplicacion
manual de esmaltes. Aerégrafo. Compresor de aire. Pantallas serigréficas.
Plantillas para trepas o aerograffa. Plantillas para estarcido. Carboncillo.
Cabezal para la aplicacion manual de serigrafias.

Productos y resultados

Productos ceramicos de contenedor como jarras, jarrones, botes y
anforas. Vajillas ceramicas. Placas y baldosas. Murales ceramicos. Obje-
tos de adorno manufacturados, esmaltados y decorados.

Informacion utilizada o generada

Esquemas y bocetos de los productos a conformar. Especificaciones
de los materiales empleados. Programas de fabricacién, manuales de pro-
cedimientos e instrucciones técnicas. Ordenes de trabajo del encargado
de la seccién y hojas de control, impresos y partes de incidencias. Nor-
mativa vigente relativa a salud laboral y protecciéon medioambiental.
Modelos y muestras originales para decoracion.

UNIDAD DE COMPETENCIA 4: Realizar operaciones de carga,
coccion y descarga de hornos para la fabricacion manual o semiau-
tomatica de productos ceramicos

Realizaciones profesionales y criterios de realizacion

RP1: Realizar las operaciones de carga del horno segin lo especi-
ficado en la informacion de proceso, consiguiendo la calidad

establecida y respetando las normas de seguridad.

CR1.1 La seleccion y correcta disposicion de los materiales
refractarios de enhornamiento permite la correcta carga del
horno.

CR1.2 El examen visual de la humedad residual de los pro-
ductos a cocer permite su coccién sin que sufran mermas
inaceptables en su calidad.

CR1.3 La limpieza de las bases de los productos esmaltados
y la correcta colocacién de los separadores refractarios evita
el pegado de los productos a las placas de enhornamiento.

CR1.4 La colocacién de los productos en el interior del
horno permite su coccién sin que sufran mermas inacepta-
bles en su calidad.

CR1.5 La colocacién de los productos en el interior del
horno se realiza considerando el méximo aprovechamiento
del espacio disponible, la correcta circulacion de los gases y
la homogeneizacion de las temperaturas en el interior del
horno.

CR1.6 La revision y la limpieza de las vagonetas, las placas
y los soportes de enhornamiento, la proteccién de los mate-
riales de estiba con la aplicacion de engobe refractario, per-
mite la carga y coccién de los productos en las condiciones
de calidad establecidas.

CR1.7 Las operaciones de carga del horno y de limpieza de
los elementos de enhornamiento y del horno se realizan con
los medios de proteccién personal apropiados, manteniendo
unas adecuadas condiciones de seguridad, de salud laboral y
medioambiental.

CR1.8 La ropa y equipos de trabajo y el drea bajo su respon-
sabilidad se mantienen limpios y ordenados.
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RP2: Realizar las operaciones de seleccion y control del ciclo de
coccion, de operacion y de descarga del horno de acuerdo
con las instrucciones técnicas recibidas, asegurando la cali-
dad del producto y respetando las normas de seguridad y
medioambientales.

CR2.1 La seleccion del ciclo de coccidn establecido se reali-
za teniendo en cuenta las caracteristicas del material a cocer,
y, si es necesario, su disposicion en el horno.

CR2.2 La disposicion de las piezas y el ciclo de coccion, per-
miten la coccién de productos manufacturados de cerdmica
en las condiciones de calidad exigidas.

CR2.3 El control periédico de las temperaturas en el interior
del horno mediante conos y anillos pirométricos u otros medios
de control, permite comprobar su correcto funcionamiento.

CR2 4 La apertura y la descarga del horno se realizan consi-
derando la temperatura en el interior del horno, en condicio-
nes de seguridad y sin que las piezas sufran mermas inacep-
tables en su calidad.

CR2.5 Las operaciones de descarga del horno se realizan con
los medios de proteccién personal apropiados, manteniendo
unas adecuadas condiciones de seguridad, de salud laboral y
medioambiental.

CR2.6 La revision del estado de las valvulas de paso de gas
y de los interruptores eléctricos, del estado de las conduccio-
nes de gas y el estado de las alarmas y de los dispositivos de
seguridad, permite el mantenimiento de las condiciones de
seguridad de las instalaciones.

CR2.7 La ropa y equipos de trabajo y el drea bajo su respon-
sabilidad se mantienen limpios y ordenados.

RP3: Realizar las operaciones de control, repasado, clasificacion y
embalado de los productos cocidos de acuerdo con las espe-
cificaciones de calidad establecidas, respetando las normas
de seguridad y medioambientales.

CR3.1 El control visual de los articulos cocidos permite
detectar productos no conformes y en su caso corregir ano-
malias y desviaciones en el proceso de elaboracion de acuer-
do con los procedimientos especificados.

CR3.2 El tratamiento mecanico de repasado y pulido de bor-
des y superficies de los productos cocidos elimina imperfec-
ciones no deseadas.

CR3.3 El material se clasifica segtin los procedimientos e
instrucciones técnicas establecidas.

CR3 4 El embalaje y etiquetado de los productos acabados
asegura una correcta proteccion e identificacién del produc-
to y facilita su manejo y transporte.

CR3.5 Las operaciones de repasado, clasificaciéon y embalado
de los productos cocidos se realizan con los medios de protec-
cién personal apropiados y manteniendo unas adecuadas con-
diciones de seguridad, de salud laboral y medioambientales.

CR3.6 La zona de trabajo bajo su responsabilidad se mantie-
ne limpia y ordenada.

Contexto profesional:
Medios de produccion

Productos cerdmicos para bizcochados. Productos cerdmicos para
monococcion, esmaltados o no. Productos cerdmicos esmaltados para
segunda coccién. Productos cerdmicos para decoracion a tercer fuego.
Hornos discontinuos de carga frontal o mediante vagoneta con progra-
mador y ciclos de coccién incorporados. Vagonetas. Hornos continuos a
gas o eléctricos. Conos y anillos pirométricos Materiales de enhorna-
miento como bases, soportes y placas refractarias. Engobes refractarios
para el acondicionamiento de placas de estiba. Equipos de tratamiento
mecénico de repasado y pulido. Material de embalado y etiquetado.

Productos y resultados

Productos cerdmicos esmaltados o no obtenidos mediante monococ-
cion. Productos ceramicos esmaltados y decorados obtenidos mediante
bicoccion. Productos cerdmicos decorados a «tercer fuego».

Informacion utilizada o generada

Especificaciones de los materiales empleados. Programas de fabrica-
cién, manuales de procedimientos e instrucciones técnicas. Ordenes de
trabajo del encargado de la seccion y hojas de control, impresos y partes
de incidencias. Ciclos de coccién. Normativa vigente relativa a salud
laboral y proteccién medioambiental.

5~ COMPONENETES FORMATIVOS

OBJETIVOS GENERALES

1. Conformar productos cerdmicos mediante colado y reproducir
moldes utilizando las técnicas y procedimientos de elaboracion
correspondientes.

2. Identificar y evaluar posibles defectos de fabricacién atribuibles a las
operaciones de colado y secado, proponiendo posibles soluciones.

3. Moldear mediante técnicas manuales y semiautomaticas productos
cerdmicos a partir de pastas en estado pldstico.

4. Realizar de forma manual o semiautomatica el esmaltado y deco-
racion de productos ceramicos.

5. Realizar operaciones de carga, coccién y descarga de hornos para
la fabricacién de productos cerdmicos, identificando posibles
defectos atribuibles a esta operacion.

6. Cumplir las especificaciones establecidas en el plan de prevencién
de riesgos profesionales, detectando y previniendo los riesgos aso-
ciados al puesto de trabajo.

7. Mantener habitos de orden, puntualidad, responsabilidad y pulcri-
tud en el trabajo que desarrolla.

8. Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa cumpliendo los obje-
tivos de rendimiento diario definidos en su propia organizacion.

RELACION DE LOS MODULOS ESPECIFICOS

1. MF0649_1: Colado de productos cerdmicos y reproduccién de
moldes.

2. MF0650_1: Moldeo manual y semiautomdtico de productos cera-
micos a partir de pastas en estado pldstico.

3. MF0651_1: Esmaltado y decoracion manual de productos ceramicos.

4. MF0652_1: Coccién de productos ceramicos.

5. MFCT?26_1: Formacién en centros de trabajo.

MODULO ESPECIFICO 1: Colado de productos ceramicos y
reproduccién de moldes

Asociado a la UC: Conformar productos cerdmicos mediante colado
y reproducir moldes.

Duracién: 87 horas.

Capacidades y criterios de evaluacion

Cl: Identificar y describir las técnicas y procedimientos de ela-

boracién manual de productos cerdmicos mediante colado.

CELl.1 Describir las técnicas y los procedimientos de elabo-
raciéon manual o semiautomatica de productos cerdmicos
mediante colado y clasificarlas de acuerdo con sus caracte-
risticas tecnoldgicas y los productos obtenidos.

CE1.2 Describir los principales riesgos laborales y las medidas
y los equipos de seguridad que deben emplearse en la elabora-
cién manual de moldes, acondicionamiento de barbotinas y
conformado de productos cerdmicos mediante colado.

CE1.3 En un supuesto prictico, debidamente caracterizado,
en el que se muestran diferentes productos cerdmicos con-
formados mediante colado:

— Relacionar los productos cerdmicos con el tipo de molde
y con los procedimientos de elaboracion del molde
empleados.

— Identificar las principales operaciones necesarias para la
elaboracion de cada producto.

— Identificar las maquinas ttiles y herramientas necesarias
para la elaboracién de cada molde y de cada producto.
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C2: Reproducir moldes para la obtencién de productos ceramicos CsS: Realizar el secado de productos ceramicos obtenidos
mediante colado o moldeado de masas plasticas. mediante colado.

CE2.1 Enumerar y describir los aspectos bésicos de los dife- CE5.1 Describir los principales factores a considerar para la
rentes tipos de escayolas y de resinas sintéticas para la ela- realizacién del secado natural, en recintos abiertos, de mate-
boracion de matrices y moldes cerdmicos. riales ceramicos.
CE2.2 Desc}ribir el proceso de f;laboracién de matrices para CES5.2 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,
la preparacién de moldes a partir de un modelo dado. de secado forzado de productos cerdmicos obtenidos
CE2.3 Describir el proceso de reproduccion de moldes a par- mediante colado, debidamente caracterizado por las corres-
tir de matrices ya elaboradas e identificar, mediante un cro- pondientes 6rdenes de trabajo orales o escritas:
quis, el %eslpleciadadecuado para la confeccioén de cada com- — Seleccionar y preparar las bandejas, soportes y utiles
ponente del molde. para la disposicion de las piezas en el secadero.
CE2.4 En un supuesto practico, debidamente caracterizado, T .
L, . — Transportar y colocar las piezas en el secadero, de forma
en el que se propone la elaboracién de un molde a partir de o\ ., AR
. : que se asegure su correcta ventilacion y distribucion de
una matriz dada:
: ) ) temperaturas.
— Seleccionar y preparar los materiales y herramientas . @ .
adecuadas — Seleccionar los pardmetros de secado (temperatura, aire-
. acion forzada) y realizar el secado.
— Seleccionar y montar cada uno de los componentes de la
matriz. — Descargar el secadero.
— Elaborar cada uno de los componentes del molde en las Cé6: De§cr1b1r los principales defectos relacnona/do.s con las ope-
condiciones de calidad exigidas. raciones de conformado de productos cerdmicos mediante
. . colado.
— Realizar el montaje del molde elaborado.
CE6.1 Describir los principales criterios de clasificacion de
— Secar el molde montado. .
o ) ) ) defectos relacionados con el colado y secado.

C3: Acondicionar barbotinas cerdmicas para la obtencién de pro- CE62 E . debid 7ad
ductos cerdmicos mediante colado, de acuerdo con los pro- -2 En un supuesto practico, de 1 e}mente caracterizado,
cedimientos y las condiciones de calidad establecidas. en que S? mugstr.en productos ceramicos con defectos de

- . . . fabricacion atribuibles a las operaciones de colado y secado:
CE3.1 Describir las técnicas y procedimientos de elaboracién o o o
y acondicionamiento de barbotinas para colado, los materiales — Identificar y describir los defectos de fabricacion.
empleados y los equipos y herramientas necesarias. — Evaluar la gravedad de los defectos identificados en fun-
CE3.2 Identificar los principales aditivos empleados en el ci6n de la calidad del producto acabado.
acondicionamiento de barbotinas para colado y los aspectos — Seilalar sus causas mas probab]eS.
esenciales de su funcién en ellas. . .
o ) ) — Proponer posibles soluciones.
CE3.3 Describir las variables que es necesario controlar en .
iy - Contenidos:
el proceso de preparacion de barbotinas para colado, el pro-
cedimiento seguido para su control y los equipos necesarios. Barbotinas para colado
CE3.4 En un caso practico de acondicionamiento de una bar- — Ciriterios de clasificacion de pastas cerdmicas.
botina para colado debidamente caracterizado: — Principales caracteristicas de las pastas cerdmicas: Ejemplos de
— Realizar la medida de la densidad y viscosidad de la bar- composiciones y nociones sobre el papel de los componentes.
botina y compararla con los estdndares establecidos en Color tras la coccién. Humedad. Plasticidad.
los procedimientos. — Principales caracteristicas de las barbotinas para colado: Densidad
— Seleccionar y preparar los materiales y ttiles adecuados y viscosidad de barbotinas. Estabilidad.
para el ajuste de la barbotina. — Preparacién de barbotinas para colado.
— Ajustar la densidad y viscosidad mediante la adicion de .
I, . — Molienda.
agua o de los aditivos necesarios.
Ad . . . . — Desleido.
— Ajustar, si es necesario, la densidad, mediante la mezcla
con una barbotina de la misma composicién y mads — Tamizado.
densa. — Nociones sobre acondicionamiento de barbotinas.
— Comprobar la adecuacion de la barbotina preparada a las — Coloracién de pastas en barbotina: Procedimientos. Pigmentos
condiciones de trabajo especificadas. empleados.
C4: Realizar el conformado de productos ceramicos mediante cola-

do a partir de moldes previamente preparados y acondicionados.

CE4.1 Describir la secuencia de operaciones, los procedi-
mientos, las herramientas y los equipos necesarios para la
elaboracion manual de productos ceramicos mediante colado
hueco.

CE4.2 En un supuesto prictico, debidamente caracterizado,
de conformado de productos ceramicos mediante colado,
debidamente caracterizado por las correspondientes drdenes
de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo,
en cerdmica o en boceto:

— Seleccionar, montar y preparar el molde a las condicio-
nes de trabajo.

— Realizar el vertido de la barbotina en las condiciones de
trabajo especificadas.

— Realizar el vertido de la barbotina sobrante una vez com-
probado que el tiempo de colado es el adecuado para la
obtencién del espesor de pared requerido, de acuerdo
con las 6rdenes de trabajo.

— Realizar la extraccion de la pieza y la limpieza y el seca-
do del molde.

— En su caso, realizar el montaje de las piezas y su repasado.

Preparacion de moldes

Interpretacion de esquemas y bocetos.

Materiales empleados. Escayolas y resinas sintéticas. Preparacion.
Elaboracién de moldes para colado hueco.

Elaboracién de moldes para apretdn.

Elaboracién de moldes para calibrado en torno de alfarero.

Almacenamiento y conservacion de los moldes.

Moldes para el conformado en plastico

Materiales empleados: Escayolas y resinas sintéticas. Preparacion.
Elaboracién de moldes para apreton.
Elaboracién de moldes para colado hueco.

Elaboracién de moldes para calibrado en torno de alfarero.

Conformado mediante colado

Fundamentos basicos del conformado mediante colado.

Elaboracion de productos cerdmicos mediante colado.

Secado de productos ceramicos obtenidos mediante colado

Fundamentos basicos del secado de productos cerdamicos.

Secado natural y secado forzado.
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— Secaderos empleados en el secado de productos cerdmicos obteni-
dos mediante colado.

— Colocacion de las piezas en el secadero.

Defectos relacionados con el conformado mediante colado

— Defectos dimensionales: Falta de regularidad en las paredes y
deformaciones.

— Defectos de integridad: Grietas. Rotura de piezas.

— Defectos puntuales: Burbujas de colada. Mancha de colada. Pega-
do de molde.

— Defectos de manipulacién: Suciedad. Roturas.

— Defectos de secado.

Salud laboral y proteccion medioambiental en las operaciones de
preparacion de barbotinas y colado

— Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y trans-
porte de materiales empleados.

— Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de prepa-
racion de barbotinas y colado.

— Principales residuos y contaminantes derivados de las operaciones
de preparacion de barbotinas y colado: peligrosidad y tratamiento.

— Ropa de trabajo y protecciones individuales.

MODULO ESPECIFICO 2: Moldeo manual y semiautomatico de
productos ceramicos a partir de pastas en estado plastico

Asociado a la UC: Conformar productos cerdmicos mediante moldeo
manual o semiautomatico a partir de masas plasticas.

Duracién: 145 horas.

Capacidades y criterios de evaluacion

Cl:

C2:

Describir las principales operaciones y técnicas para la ela-
boracién manual y semiautomdtica de productos cerdmicos
mediante moldeo en estado pldstico.

CELl.1 Describir las técnicas y procedimientos de prepara-
cién de pastas para la elaboracion manual y semiautomadtica
de productos cerdmicos mediante moldeo en estado plastico.

CE1.2 Describir los principales riesgos laborales y las medi-
das y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
elaboraciéon manual y semiautomadtica de productos cerdmi-
cos mediante moldeo en estado pléstico.

CE1.3 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,
en el que se muestran diferentes productos cerdmicos con-
formados mediante técnicas manuales o semiautomadticas:

— Relacionar los productos ceramicos con las técnicas de
conformada empleada.

— Identificar las principales caracteristicas técnicas que
debe reunir cada pasta ceramica en funcién de la técnica
de conformado utilizada.

— Relacionar las caracteristicas técnicas de cada pasta con las
diferentes pastas comerciales presentes en el mercado.

— Identificar las principales operaciones necesarias para la
elaboracién de cada producto cerdmico.

— Identificar las maquinas ttiles y herramientas necesarias
para la elaboracion de cada producto cerdmico.

Realizar el conformado de productos cerdmicos mediante
técnicas manuales o semiautomaticas de moldeo de masas
plésticas.

CE2.1 Amasar pellas de barro mediante amasado manual.

CE2.2 Amasar y adecuar la humedad de pellas de barro
mediante el correcto uso de la amasadora mecanica.

CE2.3 Obtener pellas de barro para conformado pléstico
mediante el correcto uso de la extrusora.

CE2.4 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,
de conformado de productos ceramicos, debidamente carac-
terizado por las correspondientes érdenes de trabajo orales o

C3:

C4:

escritas y por el correspondiente modelo, en cerdmica o en
boceto:

— Elaborar losetas de barro mediante molde abierto y
mediante estirado y corte de planchas de barro.

— Elaborar losetas de barro mediante extrusion.
— Elaborar platos o cuencos mediante prensado en plastico.
— Elaborar platos mediante calibrado en torno de alfarero.

— Elaborar las asas mediante moldeado a mano o median-
te molde de escayola y pegarlas en las piezas que lo
requieran.

— Colocar un logotipo identificativo mediante estampado o
mediante aplicacién calcografica a la pieza en verde.

CE2.5 En un supuesto préctico, debidamente caracterizado,
de conformado de productos cerdmicos, mediante modelado
en torno de alfarero, debidamente caracterizado por las
correspondientes 6rdenes de trabajo orales o escritas y por el
correspondiente modelo, en cerdmica o en boceto:

— Elaborar una jarra de al menos 20 cm. de altura.
— Elaborar un cuenco de al menos 30 cm. de boca.

— Realizar el acabado de las piezas elaboradas mediante el
retorneado de las bases y alisado de las superficies.

— Elaborar las asas y elementos decorativos mediante mol-
deado a mano o molde de escayola y pegarlas en las pie-
zas que lo requieran.

— Colocar un logotipo identificativo mediante estampado o
mediante aplicacion calcogrifica a la pieza en verde.

Realizar el secado de productos ceramicos obtenidos
mediante técnicas manuales o semiautomaticas de moldeo.

CE3.1 Describir los principales factores a considerar para la
realizacion del secado natural, en recintos abiertos, de mate-
riales cerdmicos.

CE3.2 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,
de secado forzado de productos cerdmicos, debidamente
caracterizado por las correspondientes 6rdenes de trabajo
orales o escritas y por el correspondiente modelo, en cerdami-
ca o en boceto:

— Seleccionar y preparar las bandejas, soportes y ttiles
para la disposicion de las piezas en el secadero.
— Transportar y colocar las piezas en el secadero, de forma

que se asegure su correcta ventilacion y distribucién de
temperaturas.

— Seleccionar los pardmetros de secado, como la tempera-
tura y la aireacion forzada y realizar el secado.

— Descargar el secadero.

Describir los principales defectos relacionados con las ope-
raciones de conformado manual o semiautomdtica y con el
secado de productos cerdmicos.

CE4.1 Describir los principales criterios de clasificacién de
defectos relacionados con el conformado manual o semiau-
tomadtico y con el secado de productos cerdmicos.

CE4.2 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,
en que se muestren productos ceramicos con defectos de
fabricacion atribuibles a las operaciones de conformado y
secado:

— Identificar y describir los defectos de fabricacion.

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en fun-
cién de la calidad del producto acabado.

— Sefialar sus causas mas probables.

— Proponer posibles soluciones.

Contenidos:

Pastas para el moldeado manual o semiautomatico de productos

ceramicos

— Ciriterios de clasificacién de pastas cerdmicas para moldeado
manual o semiautomético.
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Principales caracteristicas de las pastas cerdmicas empleadas en el
moldeado manual o semiautomético: Ejemplos de composiciones
y nociones sobre el papel de los componentes. Color tras la coc-
cién. Humedad. Plasticidad.

Acondicionamiento de las pastas cerdmicas: Amasado. Modifica-
cion de la humedad de una pasta ceramica.

Coloracién de pastas: Productos coloreados en la pasta. Pigmentos
empleados.

Conformado en plastico de productos ceramicos

Caracteristicas de los moldes empleados para el conformado de
masas pldsticas.

Interpretacién de esquemas y bocetos.
Tipos de conformado manual y semiautomatico de masas pldsticas:
— Moldeo mediante torno de alfarero.
— Moldeo de placas, losetas o baldosas mediante molde abierto.

— Moldeo de placas, losetas o baldosas mediante estirado y corte
de planchas de barro.

— Moldeo de placas, losetas o baldosas mediante extrusion.
— Moldeo «por apretén» sobre molde.

— Moldeo mediante calibrado en torno de alfarero.

— Moldeo mediante prensado de masas plasticas.

Uniones en plastico.

Acondicionamiento de pastas en estado plastico.

Secado de productos ceramicos conformados en estado plastico

Fundamentos bésicos del secado de productos cerdmicos confor-
mados en estado plastico.

Secado natural y secado forzado.

Secaderos empleados en el secado de productos cerdmicos confor-
mados en estado pldstico.

Colocacion de las piezas en el secadero: encaiado, «acantillado»,
y otros.

Defectos relacionados con el conformado en plastico

Defectos dimensionales: Curvaturas, falta de regularidad en las
paredes y deformaciones.

Grietas.
Defectos de unién de placas o rollos.
Rotura de piezas.

Defectos de secado.

Salud laboral y proteccion medioambiental en las operaciones de
acondicionamiento de pastas y conformado manual o semiautomatico en
estado plastico

Precauciones que se deben adoptar para la manipulacion y trans-
porte de materiales empleados.

Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de acondi-
cionamiento de pastas ceramicas.

Prevencidn de los riesgos derivados de las operaciones de confor-
mado manual o semiautomatico de productos ceramicos.

Principales residuos y contaminantes: peligrosidad y tratamiento.

Ropa de trabajo y protecciones individuales.

MODULO ESPECIFICO 3: Esmaltado y decoracién manual de
productos ceramicos

Asociado a la UC: Realizar la aplicaciéon manual de esmaltes y deco-
raciones en productos ceramicos.

Duracién: 145 horas.

Capacidades y criterios de evaluacion

Cl: Describir las principales técnicas de esmaltado y decoracién

manual o semiautomadtica de productos cerdmicos.

CELl.1 Describir los principales procesos de aplicacion de
esmaltes, engobes, tintas serigréficas, colores y sales solu-
bles y clasificarlos de acuerdo con sus caracteristicas tecno-
l6gicas y productos obtenidos.

C2:

CE1.2 Describir los principales procesos de decoracién
manual o semiautomatica y clasificarlos de acuerdo con sus
caracteristicas tecnoldgicas y productos obtenidos.

CE1.3 Describir los principales riesgos laborales y las medi-
das y los equipos de seguridad que deben emplearse en el
esmaltado y decoracién manual o semiautomdtica de pro-
ductos cerdmicos.

CEL1 4 En un supuesto, practico debidamente caracterizado, en
el que se muestran diferentes productos ceramicos esmaltados
y decorados mediante técnicas manuales o semiautomaticas:

— Relacionar los productos ceramicos con las técnicas de
esmaltado empleadas.

— Relacionar los productos ceramicos con las técnicas de
decoracion empleadas.

— Identificar las principales caracteristicas técnicas que
debe reunir cada aplicacién cerdmica en funcién de la
técnica de esmaltado y de decoracion utilizada.

— Identificar las principales operaciones necesarias para la
aplicacion de engobes, esmaltes y decoraciones.

— Identificar las maquinas ttiles y herramientas necesarias
para el esmaltado y decoracion de de cada producto
ceramico.

Realizar aplicaciones manuales o semiautomdticas de esmal-
tes, engobes, tintas serigrdficas, colores y sales solubles.

CE2.1 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,
en el que se deben realizar aplicaciones de esmaltes o de
engobes mediante vertido o mediante inmersion:

— Controlar la idoneidad del engobe o esmalte a aplicar
mediante la medida del residuo, densidad, viscosidad y
comparacién de probetas con una composicion estandar.

— Ajustar la suspension a las condiciones de densidad y
viscosidad requeridas.

— Preparar la superficie de la pieza a esmaltar.

— Realizar la aplicacion de la suspension controlando el
tiempo de aplicacién o de inmersidn.

— Controlar que el peso de esmalte aplicado y/o el espesor
de la capa aplicada se ajustan a los requerimientos de
calidad exigidos.

— Limpiar bases, gotas y rebabas.

CE2.2 En un supuesto practico, debidamente caracterizado, en
el que se deben realizar aplicaciones de esmaltes o engobes
mediante pincelado sobre superficies crudas o vitrificadas:

— Controlar la idoneidad del engobe o esmalte a aplicar
mediante la medida del residuo, densidad, viscosidad y
comparacion de probetas con una composicion estdndar.

— Ajustar la suspension a las condiciones de densidad y
viscosidad requeridas.

— Preparar, en su caso, la superficie de la pieza a esmaltar.

— Elegir el pincel adecuado a la aplicacién que se desea
realizar.

— Realizar la aplicacién de la suspension.
— Limpiar la base de las piezas esmaltadas.

CE2.3 En un caso practico debidamente caracterizado en el
que se deben realizar aplicaciones de esmaltes o de engobes
mediante aerografia:

— Controlar la idoneidad del engobe o esmalte a aplicar
mediante la medida del residuo, densidad, viscosidad y
comparacion de probetas con una composicién estandar.

— Ajustar la suspension a las condiciones de densidad y
viscosidad requeridas.

— Preparar la superficie de la pieza a esmaltar.

— Elegir la boquilla adecuada y ajustar la presion de aire y
abertura del abanico en funcién del tipo de aplicacién y
efecto que se desea conseguir.

— Realizar la aplicacion de la suspension.
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— Controlar que el peso de esmalte aplicado y/o el espesor
de la capa aplicada se ajustan a los requerimientos de
calidad exigidos.

— Desmontar, limpiar la pistola y volverla a montar.
— Limpiar la cabina de aplicacién.

CE2.4 En un supuesto prictico, debidamente caracterizado,
en el que se deben realizar decoraciones de productos cera-
micos mediante calcograffas:

— Seleccionar la calcomania que se va a aplicar.
— Preparar la superficie de la pieza a decorar.
— Realizar la aplicacion de la calcografia.

— Comprobar que la decoracién aplicada se corresponde
con los requerimientos de calidad exigidos.

CE2.5 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,
en el que se deben realizar decoraciones manuales o semiau-
tomdticas de productos cerdmicos:

— Controlar, en su caso, la idoneidad de la aplicacion que
se va a emplear mediante la medida del residuo, densi-
dad, viscosidad y comparacion de probetas con una com-
posicién estandar.

— Ajustar, en su caso, la suspension a las condiciones de
densidad y viscosidad requeridas.

— Seleccionar y aplicar, en su caso, la plantilla para trepa o
estarcido.

— Preparar la superficie de la pieza a decorar.
— Realizar la decoracién mediante.

— Serigrafia de piezas planas.

— Pincelado.

— Cuerda seca.

— Comprobar que la decoracién aplicada se corresponde
con los requerimientos de calidad exigidos.

C3: Describir los principales defectos relacionados con las ope-

raciones de esmaltado y decoracién manual o semiautomati-
ca de productos ceramicos.

CE3.1 Describir los principales criterios de clasificacién de
defectos relacionados con el esmaltado y decoraciéon manual
o semiautomadtica de productos ceramicos.

CE3.2 En un caso préctico debidamente caracterizado en que
se muestren productos cerdmicos con defectos de fabricacién
atribuibles a las operaciones de esmaltado y/o decoracion de
productos cerdmicos:

— Identificar y describir los defectos de fabricacion.

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en fun-
cién de la calidad del producto acabado.

— Seiialar sus causas mds probables.

— Proponer posibles soluciones.

Contenidos:

Esmaltes y engobes ceramicos aplicados en decoraciones manuales o
semiautomaticas

Principales caracteristicas de los engobes y ejemplos de composi-
ciones empleadas y algunas nociones sobre el papel de los compo-
nentes.

Principales caracteristicas de los esmaltes aplicados en decoracio-
nes manuales o semiautomaticas:

Fritas y esmaltes fritados empleados en decoraciones manuales o
semiautomaticas.

Ejemplos de composiciones empleadas y algunas nociones sobre
el papel de los componentes.

Tipos de esmaltes.

Técnicas de esmaltado: Aplicaciones manuales y semiautomaticas

Acondicionamiento y control de engobes y esmaltes.
Control de residuo en volumen y en peso.
Control y ajuste de la densidad.

Control y ajuste de la viscosidad.

Floculantes y desfloculantes empleados.
Control del peso de esmalte aplicado.
Comparacion con esmaltes estandar.

Aplicaciéon manual o semiautomatica de esmaltes o engobes
mediante vertido.

Aplicaciéon manual o semiautomatica de esmaltes o engobes
mediante inmersion.

Aplicaciéon manual o semiautomdtica de esmaltes o engobes
mediante pincelado.

Aplicacién manual o semiautomdtica de esmaltes o engobes
mediante aerografia.

Aplicacién manual o semiautomdtica de esmaltes o engobes
mediante reserva.

Técnicas manuales y semiautomaticas de decoracion de productos
ceramicos

Coloracion de engobes y esmaltes.
Acondicionamiento y control de tintas serigréficas.
Ajuste de densidad.

Ajuste de viscosidad.

Floculantes y desfloculantes empleados.
Comparacion con tintas estandar.

Aplicacion de disoluciones de sales solubles.
Técnicas de decoraciéon manual o semiautomatica.
Serigrafia de piezas planas.

Pincelado.

Estarcido.

Trepa.

Aplicacion de calcomanias.

Cuerda seca.

Decoracién para «tercer fuego»:

Caracteristicas del proceso de decoracion a «tercer fuego».
Esmaltes y tintas empleados.

Serigrafia.

Pincelado.

Defectos de esmaltado y decoracion manual o semiautomatica de
productos ceramicos

Defectos atribuibles a impurezas.

Pinchados, criteres y burbujas.

Puntos coloreados.

Defectos atribuibles a la preparacién y aplicacién de suspensiones:
— Retirados.

— Grietas.

— Pinchados.

Defectos de manipulacién: manchas, roturas, gotas, grumos.

Salud laboral y proteccion medioambiental en las operaciones de
esmaltado y decoracion manual o semiautomatica

Precauciones que se deben adoptar para la manipulacién y trans-
porte de materiales empleados.

Prevencién de los riesgos derivados de las operaciones de acondi-
cionamiento y control de engobes, esmaltes, y tintas serigraficas.

Prevencion de los riesgos derivados de las operaciones de esmal-
tado y decoracién manual o semiautomética de productos cerdmi-
cos.

Principales residuos y contaminantes: peligrosidad y tratamiento.

Ropa de trabajo y protecciones individuales.

MODULO ESPECIFICO 4: Coccién de productos ceramicos

Asociado a la UC: Realizar operaciones de carga, coccion y descarga
de hornos para la fabricaciéon manual o semiautomdtica de productos
cerdmicos.

Duracioén: 58 horas.


http://www.feteugt-cyl.es

124

Viernes, 8 de agosto 2008

Suplemento al N.° 153

Capacidades y criterios de evaluacion

Cl: Describir los principales factores que afectan a la coccién de

productos cerdmicos.

CELl.1 Describir las principales técnicas de coccién, com-
bustibles y tipos de hornos empleados en la industria manu-
facturera cerdmica.

CEL1.2 Relacionar productos ceramicos manufacturados con
las técnicas de coccion empleadas.

CEL1.3 Identificar los tramos de un ciclo de coccién y rela-
cionarlos con los principales factores limitantes.

CE1.4 Describir los principales tipos de hornos empleados
en la industria manufacturera cerdmica y sus elementos de
regulacion, seguridad y control.

CE1.5 Identificar los principales tipos de refractarios y mate-
riales aislantes utilizados y relacionarlos con su aplicacién
en la coccidn de productos ceramicos.

C2: Realizar la coccién de productos cerdmicos.

CE2.1 Describir los principales riesgos laborales y las medi-
das y los equipos de seguridad que deben emplearse en la
coccién de productos cerdmicos.

CE2.2 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,
en que se tenga una serie de productos ceramicos no esmal-
tados y crudos que se pretende bizcochar en un horno dis-
continuo:

— Seleccionar y montar los elementos de enhornamiento
adecuado.

— Realizar la carga de los productos.
— Seleccionar el ciclo de coccién adecuado.
— Controlar periédicamente el desarrollo de la coccidn.

— Realizar la descarga y almacenamiento de los productos
tras la coccién y enfriamiento de estos.

CE2.3 En un supuesto practico, debidamente caracterizado,
en que se tenga una serie de productos cerdmicos esmaltados
que se pretende cocer en un horno discontinuo:

— Seleccionar y montar los elementos de enhornamiento
adecuado.

— Limpiar las partes de los productos en contacto con el
material de enhornamiento.

— Limpiar y proteger las placas de enhornamiento con bar-
botina de pasta refractaria.

— Realizar la carga de los productos.
— Seleccionar el ciclo de coccién adecuado.
— Controlar periédicamente el desarrollo de la coccidn.

— Realizar la descarga y almacenamiento de los productos
tras la coccién y enfriamiento de éstos.

C3: Identificar y describir los principales defectos relacionados

con las operaciones de coccién de productos cerdmicos.

CE3.1 Describir los principales criterios de clasificacion de
defectos relacionados con la coccién de productos ceramicos.

CE3.2 En un supuesto préctico, debidamente caracterizado,
en que se muestren productos cerdmicos con defectos de
fabricacion atribuibles a la operacién de coccidn:

— Identificar y describir los defectos de fabricacion.

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en fun-
cién de la calidad del producto acabado.

— Seiialar sus causas mds probables.

— Proponer posibles soluciones.

Contenidos:

El ciclo de coccion de productos ceramicos

Aspectos bdsicos de la coccién de productos cerdmicos.
Ciclo de coccion.

Tramos de un ciclo de coccion.

Factores limitantes.

Ejemplos de ciclo de coccién para diversos productos.

Técnicas de coccion de productos ceramicos

Instalaciones de coccidn:

Hornos. Tipos de hornos. Combustibles. Refractarios y materiales
aislantes. Esquema general de un horno. Partes y elementos de los
hornos. Elementos de regulacion, seguridad y control.

Carga y descarga de hornos:

Almacenamiento de productos crudos y cocidos.
Material de enhornamiento. Técnicas de enhornamiento.
Puesta en marcha, control y parada de un horno:
Seleccién de un programa de coccién.

Control de temperaturas.

Apertura del horno y enfriamiento.

Defectos atribuibles a la coccion en el proceso de elaboracion
manual o semiautomatica de productos ceramicos

Defectos causados por una defectuosa carga del horno:
Deformaciones y roturas. Pegados.

Defectos atribuibles al ciclo de coccion: Defectos dimensionales,
deformaciones y roturas.

Variaciones de tonos. Pinchados y créteres. Crudos.

Defectos por exceso de temperatura de cocciéon. Desventado.
Cuarteo.

Condensaciones, contaminaciones. Pegado.

Salud laboral 'y proteccion medioambiental en las operaciones de
coccion de productos ceramicos

Precauciones que se deben adoptar para la manipulacion de mate-
riales en la carga y descarga del horno.

Prevencién de los riesgos derivados de las operaciones coccidn.
Emisiones y contaminantes: peligrosidad y tratamiento.

Control de la seguridad de las instalaciones.

MODULO ESPECIFICO 5: Formacién en centros de trabajo

Duracién: 120 horas.

Capacidades y criterios de evaluacion orientativos

Bloque 1

Cl: Reproducir moldes para la obtencién de productos cerdmicos

mediante colado o moldeado de masas plasticas.

CE1.1 En la elaboracién de un molde a partir de una matriz
dada:

— Seleccionar y preparar los materiales y herramientas
adecuadas.

— Seleccionar y montar cada uno de los componentes de la
matriz.

— Elaborar cada uno de los componentes del molde en las
condiciones de calidad exigidas.

— Realizar el montaje del molde elaborado.

— Secar el molde montado.

C2: Acondicionar barbotinas cerdmicas para la obtencion de pro-

ductos ceramicos mediante colado, de acuerdo con los pro-
cedimientos y las condiciones de calidad establecidas.

CE2.1 En el acondicionamiento de una barbotina para colado:
— Realizar la medida de la densidad y viscosidad de la bar-

botina y compararla con los estandares establecidos en
los procedimientos.

— Seleccionar y preparar los materiales y ttiles adecuados
para el ajuste de la barbotina.

— Ajustar la densidad y viscosidad mediante la adicién de
agua o de los aditivos necesarios.

— Ajustar, si es necesario, la densidad, mediante la mezcla
con una barbotina de la misma composicién y mads
densa.

— Comprobar la adecuacion de la barbotina preparada a las
condiciones de trabajo especificadas.
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C3:

C4:

Cs:

C6:

C7:

Realizar el conformado de productos cerdmicos mediante cola-
do a partir de moldes previamente preparados y acondicionados.

CE3.1 En el conformado de productos ceramicos mediante
colado, caracterizado por las correspondientes érdenes de
trabajo orales o escritas:

— Seleccionar, montar y preparar el molde a las condicio-
nes de trabajo.

— Realizar el vertido de la barbotina en las condiciones de
trabajo especificadas.

— Realizar el vertido de la barbotina sobrante una vez com-
probado que el tiempo de colado es el adecuado para la
obtencién del espesor de pared requerido, de acuerdo
con las 6rdenes de trabajo.

— Realizar la extraccion de la pieza y la limpieza y el seca-
do del molde.

— En su caso, realizar el montaje de las piezas y su repasado.

Realizar el secado de productos cerdmicos obtenidos
mediante colado.

CE4.1 En el secado forzado de productos cerdmicos obteni-
dos mediante colado, debidamente caracterizado por las
correspondientes 6rdenes de trabajo orales o escritas.

— Seleccionar y preparar las bandejas, soportes y utiles
para la disposicion de las piezas en el secadero.

— Transportar y colocar las piezas en el secadero, de forma
que se asegure su correcta ventilacion y distribucion de
temperaturas.

— Seleccionar los pardmetros de secado (temperatura, aire-
acion forzada) y realizar el secado.

— Descargar el secadero.

Describir los principales defectos relacionados con las ope-
raciones de conformado de productos cerdmicos mediante
colado.

CES5.1 En un caso, en que se muestren productos cerdmicos
con defectos de fabricacién atribuibles a las operaciones de
colado y secado:

— Identificar y describir los defectos de fabricacion.

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en fun-
cién de la calidad del producto acabado.

— Seiialar sus causas mas probables.
— Proponer posibles soluciones.

Describir las principales operaciones y técnicas para la ela-
boraciéon manual y semiautomdtica de productos cerdmicos
mediante moldeo en estado pldstico.

CE®6.1 En un caso, en el que se muestran diferentes produc-
tos ceramicos conformados mediante técnicas manuales o
semiautomaticas:

— Relacionar los productos cerdmicos con las técnicas
empleadas de conformado.

— Identificar las principales caracteristicas técnicas que
debe reunir cada pasta cerdmica en funcién de la técnica
de conformado utilizada.

— Relacionar las caracteristicas técnicas de cada pasta con las
diferentes pastas comerciales presentes en el mercado.

— Identificar las principales operaciones necesarias para la
elaboracion de cada producto cerdmico.

— Identificar las maquinas ttiles y herramientas necesarias
para la elaboracion de cada producto ceramico.

Realizar el conformado de productos cerdmicos mediante
técnicas manuales o semiautomaticas de moldeo de masas
plésticas.

CE7.1 En un caso, de conformado de productos cerdmicos,
debidamente caracterizado por las correspondientes Grdenes
de trabajo orales o escritas y por el correspondiente modelo,
en ceramica o en boceto:

— Elaborar losetas de barro mediante molde abierto y
mediante estirado y corte de planchas de barro.

C8:

C9:

C10:

CI1:

— Elaborar losetas de barro mediante extrusion.
— Elaborar platos o cuencos mediante prensado en pldstico.
— Elaborar platos mediante calibrado en torno de alfarero.

— Elaborar las asas mediante moldeado a mano o median-
te molde de escayola y pegarlas en las piezas que lo
requieran.

— Colocar un logotipo identificativo mediante estampado o
mediante aplicacién calcogrifica a la pieza en verde.

CE7.2 En un caso, de conformado de productos cerdmicos,
mediante modelado en torno de alfarero, debidamente carac-
terizado por las correspondientes 6rdenes de trabajo orales o
escritas y por el correspondiente modelo, en cerdmica o en
boceto:

— Elaborar una jarra de al menos 20 cm. de altura.

— Elaborar un cuenco de al menos 30 cm. de boca.

— Realizar el acabado de las piezas elaboradas mediante el
retorneado de las bases y alisado de las superficies.

— Elaborar las asas y elementos decorativos mediante mol-
deado a mano o molde de escayola y pegarlas en las pie-
zas que lo requieran.

— Colocar un logotipo identificativo mediante estampado o
mediante aplicacion calcogrifica a la pieza en verde.

Realizar el secado de productos ceramicos obtenidos
mediante técnicas manuales o semiautomaticas de moldeo.

CES8.1 Seleccionar y preparar las bandejas, soportes y ttiles
para la disposicion de las piezas en el secadero.

CE&8.2 Transportar y colocar las piezas en el secadero, de
forma que se asegure su correcta ventilacién y distribucion
de temperaturas.

CES8.3 Seleccionar los parametros de secado, como la tem-
peratura y la aireacion forzada y realizar el secado.

CE&8.4 Descargar el secadero.

Describir los principales defectos relacionados con las ope-

raciones de conformado manual o semiautomatica y con el
secado de productos cerdmicos.

CE9.1 En un caso, en que se muestren productos ceramicos
con defectos de fabricacion atribuibles a las operaciones de
conformado y secado:

— Identificar y describir los defectos de fabricacion.

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en fun-
ci6n de la calidad del producto acabado.

— Seiialar sus causas mds probables.

— Proponer posibles soluciones.
Describir las principales técnicas de esmaltado y decoracién
manual o semiautomética de productos ceramicos.

CE10.1 En caso, en el que se muestran diferentes productos
ceramicos esmaltados y decorados mediante técnicas manua-
les o semiautomaticas:

— Relacionar los productos cerdmicos con las técnicas de
esmaltado empleadas.

— Relacionar los productos cerdmicos con las técnicas de
decoracion empleadas.

— Identificar las principales caracteristicas técnicas que
debe reunir cada aplicacién cerdmica en funcién de la
técnica de esmaltado y de decoracion utilizada.

— Identificar las principales operaciones necesarias para la
aplicacién de engobes, esmaltes y decoraciones.

— Identificar las maquinas ttiles y herramientas necesarias
para el esmaltado y decoracién de de cada producto
cerdmico.

Realizar aplicaciones manuales o semiautomaticas de esmal-
tes, engobes, tintas serigrdficas, colores y sales solubles.
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CEl11.1 En un caso, en el que se deben realizar aplicaciones
de esmaltes o de engobes mediante vertido o mediante
inmersién:
— Controlar la idoneidad del engobe o esmalte a aplicar
mediante la medida del residuo, densidad, viscosidad y
comparacién de probetas con una composicion estandar.

— Ajustar la suspensién a las condiciones de densidad y
viscosidad requeridas.

— Preparar la superficie de la pieza a esmaltar.

— Realizar la aplicacién de la suspension controlando el
tiempo de aplicacién o de inmersion.

— Controlar que el peso de esmalte aplicado y/o el espesor
de la capa aplicada se ajustan a los requerimientos de
calidad exigidos.

— Limpiar bases, gotas y rebabas.

CE11.2 En un caso, en el que se deben realizar aplicaciones
de esmaltes o engobes mediante pincelado sobre superficies
crudas o vitrificadas:

— Controlar la idoneidad del engobe o esmalte a aplicar
mediante la medida del residuo, densidad, viscosidad y
comparacion de probetas con una composicion estandar.

— Ajustar la suspensién a las condiciones de densidad y
viscosidad requeridas.

— Preparar, en su caso, la superficie de la pieza a esmaltar.

— Elegir el pincel adecuado a la aplicacion que se desea
realizar.

— Realizar la aplicacién de la suspension.
— Limpiar la base de las piezas esmaltadas

CE11.3 En un caso en el que se deben realizar aplicaciones
de esmaltes o de engobes mediante aerografia:

— Controlar la idoneidad del engobe o esmalte a aplicar
mediante la medida del residuo, densidad, viscosidad y
comparacion de probetas con una composicién estandar.

— Ajustar la suspension a las condiciones de densidad y
viscosidad requeridas.

— Preparar la superficie de la pieza a esmaltar.

— Elegir la boquilla adecuada y ajustar la presion de aire y
abertura del abanico en funcién del tipo de aplicacién y
efecto que se desea conseguir.

— Realizar la aplicacion de la suspension.

— Controlar que el peso de esmalte aplicado y/o el espesor
de la capa aplicada se ajustan a los requerimientos de
calidad exigidos.

— Desmontar, limpiar la pistola y volverla a montar.

— Limpiar la cabina de aplicacion.

CE11.4 En un caso, en el que se deben realizar decoraciones
de productos ceramicos mediante calcografias:

— Seleccionar la calcomania que se va a aplicar.
— Preparar la superficie de la pieza a decorar.
— Realizar la aplicacion de la calcografia.

— Comprobar que la decoracion aplicada se corresponde
con los requerimientos de calidad exigidos.
CE11.5 En un caso, en el que se deben realizar decoraciones
manuales o semiautomdticas de productos cerdmicos:

— Controlar, en su caso, la idoneidad de la aplicacién que
se va a emplear mediante la medida del residuo, densi-
dad, viscosidad y comparacién de probetas con una
composicion estdndar.

— Ajustar, en su caso, la suspension a las condiciones de
densidad y viscosidad requeridas.

— Seleccionar y aplicar, en su caso, la plantilla para trepa o
estarcido.

— Preparar la superficie de la pieza a decorar.

— Realizar la decoraciéon mediante.

— Serigrafia de piezas planas.

Pincelado.

Cuerda seca.

— Comprobar que la decoracion aplicada se corresponde
con los requerimientos de calidad exigidos.

C12:  Describir los principales defectos relacionados con las ope-
raciones de esmaltado y decoracién manual o semiautomati-
ca de productos cerdmicos.

CE12.1 En un caso en que se muestren productos ceramicos
con defectos de fabricacion atribuibles a las operaciones de
esmaltado y/o decoracién de productos ceramicos:

— Identificar y describir los defectos de fabricacion.

— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en fun-

cién de la calidad del producto acabado.

— Seiialar sus causas mas probables.

— Proponer posibles soluciones.

C13:  Realizar la coccion de productos cerdamicos.

CE13.1 En un caso, en que se tenga una serie de pro-
ductos cerdmicos no esmaltados y crudos que se preten-
de bizcochar en un horno discontinuo:
— Seleccionar y montar los elementos de enhornamiento
adecuado.
— Realizar la carga de los productos.
— Seleccionar el ciclo de coccién adecuado.
— Controlar periédicamente el desarrollo de la coccion.
— Realizar la descarga y almacenamiento de los productos
tras la coccién y enfriamiento de estos.
CE13.2 En un caso, en que se tenga una serie de productos
ceramicos esmaltados que se pretende cocer en un horno dis-
continuo:
— Seleccionar y montar los elementos de enhornamiento
adecuado.
— Limpiar las partes de los productos en contacto con el
material de enhornamiento.
— Limpiar y proteger las placas de enhornamiento con bar-
botina de pasta refractaria.
— Realizar la carga de los productos.
— Seleccionar el ciclo de coccién adecuado.
— Controlar periédicamente el desarrollo de la coccidn.
— Realizar la descarga y almacenamiento de los productos
tras la coccioén y enfriamiento de estos.

Cl14: Identificar y describir los principales defectos relacionados
con las operaciones de coccién de productos cerdmicos.
CE14.1 En un caso, en que se muestren productos cerdmicos
con defectos de fabricacion atribuibles a la operacion de
coccién:

— Identificar y describir los defectos de fabricacién.
— Evaluar la gravedad de los defectos identificados en fun-
cion de la calidad del producto acabado.
— Seifialar sus causas mdas probables.
— Proponer posibles soluciones.
Bloque 11

C15: Mostrar responsabilidad frente al trabajo que desarrolla:

Cle6:

CE15.1 Ser puntual en la incorporacion a su puesto de trabajo.

CE15.2 Mostrar conductas responsables de higiene personal
y profesional adecuadas a su puesto de trabajo.

CE15.3 Mostrar interés por el trabajo bien hecho, mostrando
especial cuidado en la estética y acabado del producto.
Finalizar el trabajo en los plazos establecidos.

CE16.1 Montar y desmontar los medios auxiliares necesa-
rios para la ejecucion del trabajo, actuando bajo supervisiéon
y observando las instrucciones recibidas.

CE16.2 Manejar maquinas, herramientas y ttiles con la des-
treza y precision requeridas en una actividad determinada.
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C17:  Mantener el area de trabajo con el grado apropiado de orden CE18.4 Incorporarse puntualmente al puesto de trabajo, dis-
y limpieza. frutando de los descansos instituidos y no abandonando el
CE17.1 Disponer los elementos necesarios para el desarrollo centro de trabajo antes de lo establecido sin motivos debida-
de sus funciones en perfectas condiciones de orden y limpie- mente justificados.
za durante el trabajo diario. 6.~ ORIENTACIONES METODOLOGICAS
CE17.2 AC/OI]dlClOl’lar.IOS espacios c.le actuacion, despejindo- En el establecimiento de la programacién de los programas de cuali-
lo de obstdculos u objetos de trabajo. ., . L J ; .
ficacién profesional inicial, la metodologia adquiere gran relevancia.
CE17.3 Repasar y acondicionar los equipos de trabajo al .
finalizar la jornada, realizando las reposiciones necesarias Por las caracteristicas del alumnado que cursan estos programas, el
por desgastes o roturas. aprendizaje ha de ser lo mds funcional posible, a la vez que se hace nece-
CE17.4 Recoger los elementos de trabajo, depositdndolos en sario, tomar como referencia el nivel de conocimientos previos que cada
espacios apropiados y debidamente acondicionados como alumno posee, fomentando el intercs y la-autoestima.
almacén u office. Es conveniente evitar la excesiva teorizacién de los contenidos y lle-
C18:  Respetar los procedimientos y las normas internas de empresa. gar a la abstraccion a través de la aplicacion reiterada de cada aprendiza-
CE18.1 Habituarse al ritmo de trabajo de la empresa cum- je a diferentes situaciones concretas. Proponer tareas en las que se esta-
pliendo los objetivos de rendimiento diario definidos en su blezcan relaciones entre lo aprendido y lo nuevo, que no resulten
propia organizacién. repetitivas sino que requieran formular hipétesis y ponerlas a prueba, ele-
CE18.2 Adecuarse al ritmo de trabajo de la empresa para no gir entre explicaciones alternativas, etc.
perjudicar el normal funcionamiento de la actividad global Utilizar las tecnologias de la informacién y proponer formas de tra-
de la misma. bajo compartidas en las que los alumnos, ademds de ayudarse unos a
CE18.3 Realizar el trabajo de la jornada de acuerdo a los otros, se acostumbren a defender sus opiniones con argumentos, escuchar
requisitos de rendimiento diario establecidos en la misma. a los demas, compartir las tareas y tolerar a sus compafieros.
ANEXO I
ORGANIZACION Y DISTRIBUCION HORARIA
OPERARIO DE PRODUCTOS CERAMICOS
: Horas de
i e Horario Horas de oy
Modulos Especificos Lugar L duracion
semanal duracion
IP- ES
1. Colado de productos ceramicos y Centro
o 3h. : 87 174
reproduccion de moldes educativo
2. Moldeo manual y semiautomatico de Cantts
productos ceramicos a partir de pastas 5h. ; 145 290
S educativo
en estado plastico
3. Esmaltado y decoracidn manual de Centro
- 5h. : 145 290
productos ceramicos educativo
- /. Centro
4. Coccidn de productos ceramicos 2h. : 58 116
educativo
Centro
TOTAL 15 h. - 435 870
educativo
o ; Centro de
5. Formacion centros de trabajo 30-40 h. : 120 240
trabajo
HORAS TOTALES 555 1.110
ANEXO III

ESPACIOS MI

NIMOS

OPERARIO DE PRODUCTOS CERAMICOS

Espacio formativo

Superficie m°/15alum.

Taller de fabricacion de ceramica

200

Aula polivalente

30
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ANEXO IV

MODULOS ESPECIFICOS Y SU RELACION CON LAS UNIDADES DE COMPETENCIA
DEL CATALOGO NACIONAL DE CUALIFICACIONES PROFESIONALES

OPERARIO DE PRODUCTOS CERAMICOS

Moédulos Especificos

Unidades de Competencia

Cualificacion
Profesional Completa

MF0649 _1: Colado de
productos ceramicos y
reproduccion de moldes

UC0649_1: Conformar
productos ceramicos mediante
colado y reproducir moldes

MF0650_1: Moldeo manual y
semiautomatico de productos
ceramicos a partir de pastas
en estado plastico

UC0650_1: Conformar
productos ceramicos mediante
moldeo manual o
semiautomatico a partir de
masas plasticas

VIC205_1
Operaciones

MF0651_1:.Esmaltado y
decoracion manual de
productos ceramicos

UC0651_1: Realizar la
aplicacion manual de esmaltes
y decoraciones en productos
ceramicos

reproduccién manual o
semiautomatica de
productos ceramicos

MF0652_1: Coccion de
productos ceramicos

UC0652_1: Realizar
operaciones de carga, coccidn
y descarga de homos para la
fabricacion manual o
semiautomatica de productos

RESOLUCION de 24 de julio de 2008, de la Direccion General de For-
macion Profesional, por la que se establece el perfil del programa
de cualificacion profesional inicial de Operario de Tapiceria.

La Ley Orgénica 2/2006, de 3 de mayo, de Educacion, en su articulo
30 regula los programas de cualificacion profesional inicial destinados al
alumnado mayor de dieciséis afios, cumplidos antes del 31 de diciembre
del afio del inicio del programa, pudiéndose excepcionalmente, con el
acuerdo de alumnos y padres o tutores, reducir dicha edad a quince afios
para aquellos que cumplan lo previsto en el articulo 27.2 de dicha Ley.
Asimismo establece que corresponde a las Administraciones educativas
organizar programas de cualificacion profesional inicial.

La Ley Orgédnica 5/2002, de 19 de junio, de las Cualificaciones y de
la Formacidn Profesional creé el Sistema Nacional de Cualificaciones y
Formacion Profesional, cuyo instrumento fundamental es el Catdlogo
Nacional de Cualificaciones Profesionales previsto en su articulo 7.

La Orden EDU/660/2008, de 18 de abril, de la Consejeria de Educa-
cion, regula los programas de cualificacion profesional inicial en la
Comunidad de Castilla y Ledn, estableciendo en su articulo 5.1 que el pri-
mer nivel de dichos programas se estructura en médulos formativos de
cardcter general y médulos especificos.

El articulo anteriormente indicado, en su parrafo b), determina que los
modulos especificos estaran referidos a las unidades de competencia per-
tenecientes a cualificaciones de nivel uno del Catdlogo Nacional de Cua-
lificaciones que, al menos, conduzcan a la obtencion de una cualificacion.
Por otro lado, establece que se podran ofertar distintos perfiles en funcién
de las cualificaciones elegidas, y que los contenidos, caracteristicas y
orientaciones metodoldgicas serdn desarrollados por la Consejeria de
Educacién.

Asimismo, el articulo 13.2 de la citada Orden dispone que, para
impartir docencia en los médulos especificos referidos a las unidades de
competencia profesional se exigirdn los mismos requisitos de titulacién y
formacidn requeridos para impartir ensefianzas de formacion profesional
en el articulo 95 de la Ley Orgénica 2/2006, de Educacién y quedaran espe-
cificados en la regulacién por la que se establezca el perfil profesional de
cada programa y aquellos declarados equivalentes, a efectos de docencia,
con las titulaciones de Técnico Especialista y Técnico Superior en una espe-
cialidad de formacion profesional, siempre que acredite una experiencia
docente en la misma, de al menos dos afios, en centros educativos.

Por lo expuesto, y en uso de la facultad prevista en la disposicion final
primera de la Orden EDU/660/2008, de 18 de abril,

RESUELVO
Articulo 1.— Objeto.

1. La presente Resolucién tiene por objeto establecer el perfil del pro-
grama de cualificacién profesional inicial de Operario de Tapiceria.

2. El perfil del programa de cualificacién profesional inicial de Ope-
rario de Tapicerfa estd compuesto, de una parte, por las especificaciones
sobre el curriculo de los médulos formativos de caracter general que se
establecen en el Anexo V de la Orden EDU/ 660/2008, de 18 de abril, y
por otra parte, por los contenidos, caracteristicas y orientaciones metodo-
16gicas de los médulos especificos, que se relacionan en el Anexo I de la
presente Resolucion.

Articulo 2 — Programaciones didacticas.

Los centros, entidades e instituciones autorizados para impartir este
perfil concretardn y desarrollardn el curriculo mediante las programacio-
nes didacticas de cada médulo especifico en los términos establecidos en
el articulo 9 de la Orden EDU/660/2008, de 18 de abril. En la concrecion
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